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УМЕЛЬЦЫ - УМЕЛЬЦАМ 
Клеи, замазки и цементы 
Все эти рецепты с небольшими сокращениями перепечатаны из популярной в 30-е годы справочной книги Г.Г.Бродерсена "Производственная технохимическая рецептура" (М.-Л.: Госиздательство, 1931). 
I. Клеи для дерева 
К. столярный, а) При употреблении столярного клея лучше пользоваться клеем, предварительно сваренным и затем распускаемым по мере надобности на огне. Но хорошие качества такого клея зависят от умелой варки. 
Самый лучший клей вываривается из рогов; он отличается красивым светлым цветом. Раздробив на мелкие куски, клей этот кладут в сосуд с холодной водой, где и оставляют, пока он не размякнет настолько, что можно легко раздавить его пальцами. Для этого обыкновенно требуется 3 - 4 часа. Затем воду сливают, а куски размякшего клея перекладывают в небольшую клеянку, которую и ставят на огонь. Варка продолжается 1/4 часа, пока клей не обратится в однообразную жидкую, густоты сливок, массу, не содержащую ни единого слизистого комочка. Во время варки клей постоянно помешивают палочкой, чтобы не дать ему подгореть на дне сосуда, иначе он становится темным и теряет часть своей склеивающей силы. Не следует его также подвергать действию сильного огня, чтобы он не перекипал. Если клей вымокал очень долго и впитал в себя слишком много воды, то его приходится варить осторожно более продолжительное время, пока избыток воды не испарится и клей не достигнет надлежащей густоты. Сваренный клей выливают в тарелку, на которой и дают ему остыть. 
Получается студенистая масса, от которой отрезают куски по мере надобности и распускают нагреванием. 
б) Обыкновенный столярный клей размачивают в воде, пока он не разбухнет и не превратится в сравнительно мягкую массу. После этого, слив воду, плавят его на огне осторожно и недолго, чтобы не пригорел. По расплавлении клей разводят не водой, а водкой, причем прибавляют еще на 100 г столярного клея 12 г квасцов в порошке. Приготовленный таким образом клей отличается большой прочностью и вполне сопротивляется действию воды. 
в) Кипятят произвольное количество столярного клея в соответственном количестве воды. Когда клей достаточно вскипятится, его выливают в фарфоровую ступку и растирают пестиком до тех пор, пока он не сгустится. Тогда его выливают на фаянсовую тарелку и дают совершенно застыть; по охлаждении его режут на куски. Для употребления 720 г приготовленного клея растворяют в смеси из 360 г водки, 720 г воды и дают вскипеть. Тогда клей совершенно готов и может сохраняться в таком виде долгое время. 
К. столярный жидкий. Как известно, столярный клей не может сохраняться в жидком виде по следующим причинам: 1) растворы его желатинируют уже при 6° по Б.; 2) они обладают сильным, чрезвычайно неприятным запахом и 3) они очень легко плесневеют. Однако обыкновенный столярный клей очень легко может быть превращен в жидкий, свободный от всех этих недостатков, для этого: а) 250 г столярного клея растворяют в 1 л горячей воды, смешивают с 10 г перекиси бария, растертой с 5 г серной кислоты, при 60° по Б., 15 г воды и нагревают в течение 48 часов на водяной бане при температуре около 80°. При этом развивается заметное количество сернистого газа, и раствор клея принимает приятный сиропообразный запах, теряет способность желатинировать и после сгущения до половины своего первоначального объема не плесневеет даже при продолжительном стоянии на воздухе. Такой раствор обладает слабокислой реакцией и клеит очень хорошо. В высушенном виде обработанный перекисью клей имеет вид пластинок, очень похож на гуммиарабик и может с успехом служить для замены последнего, значительно превосходя своей дешевизной; б) кипятят с помощью водяной бани 1[3десь и далее имеется в виду массовая часть.] столярного клея, 1 воды, 1 уксуса, пока клей совершенно не растворится, а потом прибавляют, при постоянном размешивании, 1 водки. 
К. эластичный. На водяной бане растворяют 360 г столярного клея в 360 г воды, нагревают до тех пор, пока клей со вершенно не сгустится, и потом при постоянном помешивании прибавляют 360 г технического глицерина, еще нагревают до тех пор, пока вся вода не испарится, после чего выливают в формы и сушат. 
II. Клеи для бумаги, картона и.т.п. 
К. для картона и обоев. Развести ржаную или пшеничную муку небольшим количеством воды, пока не образуются куски; затем развести кипящей водой до кашицеобразного состояния. Поставить на огонь и нагревать, постепенно помешивая, не допуская до кипения. Употребляют охлажденным. Скоро портится. Держать закрытым от воздуха. 
К. для переплетчиков. Берут 360 г хорошо пережженной извести, опрыскивают водой и, когда она превратится в тонкую пыль, примешивают 3600 г бычьей крови. Получается студень, который при употреблении разжижают водой. 
Клейстер жидкий. Берут 100 пшеничного крахмала, обливают его в горшке холодной водой и размешивают до получения массы густотой сметаны; затем прибавляют при постоянном помешивании крутой кипяток (лучше всего из кипящего ключом самовара) в таком количестве, какой густоты желают иметь клейстер. Чтобы сообщить клейстеру большую прочность, к нему прибавляют, пока он еще теплый, 1 квасцов или буры. Если желают увеличить его клейкость, то к крахмалу примешивают от 5 - 10 пшеничной или от 15 - 20 ржаной муки. 
К. для этикеток. Размягчают в воде 18 г столярного клея, прибавляют 9 г гуммиарабика, 36 г леденца или сахара, причем оба вещества предварительно должны быть растворены в 72 г воды. Потом, постоянно помешивая, кипятят до тех пор, пока масса не сгустится. Приготовленный таким образом клей обладает необыкновенной прочностью и употребляется для приклеивания ярлыков, марок и конвертов (клей для канцелярий). 
III. Клеи для стекла, фарфора, мрамора, кости и т.п. 
К. для стекла, а) 6 хлороформа, 1 мастики, 5 каучука. Очень пригоден для склейки стекол и негативов, б) Берут 100 тощего сыра, разрезанного на маленькие плитки, размачивают его в 50 воды и прибавляют 20 гашеной извести, все хорошенько перемешивают. 
К. для слюды. Слюду склеивают посредством жидкого раствора желатина, к которому прибавляют небольшое количество хромовых квасцов. 
К. для кости. Слоновая кость склеивается при помощи смеси, состоящей из гашеной извести и сырого яичного белка. Склеиваемые части должны быть крепко прижаты и поставлены в прохладное место для полного затвердения. 
К. для янтаря. Янтарные изделия можно склеивать следующим образом: а) Соединяемые поверхности обмываются водным раствором едкого кали, слегка подогреваются и сжимаются вместе, б) Склеиваемые части можно также смазать тонким слоем вареного льняного масла, после чего шов следует осторожно подогреть над пламенем древесного угля, в) Рекомендуется также клей, состоящий из раствора твердого копала в эфире. 
IV. Клей для кожи и резины 
К. для приводных ремней. Для склеивания приводных ремней, употребляемых на фабриках, приводим здесь три испытанных на практике рецепта: 
а) Берут равные части рыбьего и столярного клея и размачивают их в течение 10 часов в воде; затем разбухший клей переносят в чистую воду и варят его до получения вполне однородной густой массы. Приготовленный таким образом клей наносят горячим на подлежащие части ремней, поверхности которых предварительно сообщают легкую шероховатость. 
б) Размочить 10 желатина в воде; когда он разбухнет, слить лишнюю воду и разогреть его в горячей воде. Прибавить затем, тщательно мешая, 1 глицерина, 2 скипидара и 1 вареного льняного масла и развести, по мере надобности, водою. Подрезанные и очищенные концы ремней слегка нагреть, смазать теплым клеем, соединить и оставить на сутки под сильным давлением. После этого ремень можно снова пустить в употребление. 
в) Очень хорошим считается еще следующий состав: 10 столярного клея распускают в 15 воды при легком нагревании, причем поддерживают слабый огонь, пока распустившийся клей не выпарится до густоты сиропа; затем к теплой массе прибавляют 1 скипидара и 1/2 карболовой кислоты. Всю смесь тщательно размешивают и выливают в плоский оловянный сосуд, где ей дают остыть, после чего разрезают на куски и высушивают на воздухе. Перед употреблением требуемое количество приготовленного твердого клея распускают в уксусе до сиропообразной консистенции, наносят его на поверхности склеиваемых ремней и зажимают склеиваемые части железными пластинками, предварительно нагретыми до 30°С. 
К. для кожи. Кожу склеивают: а) раствором чистого каучука (лучше всего сорт "пара") в сероуглероде. При склеивании части следует слегка подогреть и клей старательно растереть по месту будущего шва. Также советуется прибавлять к упомянутому выше раствору небольшое количество скипидара. Все такие склейки должны сушиться под давлением, б) Клей для кожи, не содержащий в себе резины, приготовляют так: хороший светлый столярный клей размачивают в воде в течение суток и затем медленно расплавляют на огне с небольшим избытком воды. После этого в жидкую массу прибавляют танина, от чего она приобретает вид липких нитей. Склейка производится той липкой массой, причем кожа должна быть предварительно вымыта бензином и сделана шероховатой при помощи стеклянной бумаги (шкурки). 
К. для резиновых изделий можно изготовить следующим образом: а) кусок хорошей сырой резины крошат на мелкие кусочки, которые настаивают в закрытой банке в течение нескольких суток на чистом, легком, так называемом авиационном бензине. В результате получается раствор резины, который осторожно сливают, фильтруют и оставляют открытым в теплом месте до получения густой массы, которой и пользуются для склеивания. 
Соединяемые поверхности должны быть тщательно очищены от грязи и жира. 
б) Смешивают 1 шеллака с 10 нашатырного спирта, причем образуется прозрачная масса, которая растворяется спустя 3 - 4 недели. 
К. для велосипедных шин. а) 100 хорошего рыбьего клея растворяют в 125 уксусной кислоты, затем, распустив в теплой воде желатин (20 желатина на 125 воды), смешивают вместе оба раствора, прибавляют понемногу к смеси, размешивая постоянно, 20 шеллака, и клей готов к употреблению. 
б) Распускают на слабом огне (всего лучше на водяной бане) 52 г шеллака и 
такое же количество гуттаперчи. Когда оба вещества вполне расплавятся, прибавляют, при постоянном и тщательном помешивании, 6 г железного сурика и такое же количество серы, предварительно также расплавленных. 
Получается густая смесь, которую перед употреблением нагревают. 
V. Клей для соединения разнородных предметов 
К. для приклеивания кожи к железу и дереву, а) Для того чтобы приклеить кожу к железу, покрывают железо свинцовыми белилами. После того как нанесенный слой высохнет, обмазывают клеем, приготовленным следующим образом: берут лучший столярный клей, опускают в холодную воду, пока он не размягчится, и затем распускают его, при легком подогревании, в уксусе. Затем прибавляют 1/3 очищенного скипидара, основательно все перемешивают, пока не получится равномерная масса, которую еще теплой наносят кистью на железо. Сейчас же прикладывается кожа и плотно прижимается к требуемому месту. 
б) Для того чтобы приклеить кожу к дереву, приготовляют следующий клей: размешивают 200 воды, 65 пшеничного крахмала и, прибавив 135 водки, распускают в этой жидкой смеси 100 мела в порошке. Одновременно с этим приготовляют вторую смесь из 35 воды, 35 столярного клея и 35 скипидара. Обе приготовленные смеси сливают вместе и нагревают на водяной бане до получения однородной массы, которую употребляют в холодном состоянии для приклеивания кожи к дереву и другим предметам. 
К. для прикрепления бумаги к металлу, а) Наклеить обыкновенным способом бумагу, ярлык и т.п. на гладкополирован-ную металлическую поверхность, как известно, очень трудно: бумага скоро отпадет. Такое неудобство легко устраняется применением следующего способа: приготовляют концентрированный водный раствор соды, хорошенько смачивают данную металлическую поверхность разогретым раствором. Затем насухо вытирают ее тряпкой, покрывают тонким слоем луковичного сока (разрезают луковицу пополам и натирают данное место) и поверх наклеивают бумагу, смазанную следующим клеем: берут пшеничную мягкую муку, прибавляют к ней столько же сахарного песку, обливают эту смесь холодной водой и смешивают до густоты сметаны, затем заваривают крутым кипятком (из кипящего самовара) и помешивают до прозрачности. Бумага, наклеенная этим способом, держится так крепко, что ее можно только соскоблить. 
б) Смешивают теплый крахмальный клейстер с небольшим количеством терпентина или смазывают жесть раствором танина, дают высохнуть и наклеивают бумажку, предварительно смазанную раствором гуммиарабика, и затем смачивают. 
VI. Водонепроницаемые клеи 
К. Водонепроницаемый, а) Для приготовления клея, не боящегося сырости, можно пользоваться казеином или свежесвернувшимся творогом, смешиваемым с гашеной известью, для получения однородной густой массы, которую и наносят тонким равномерным слоем на склеиваемые деревянные поверхности. Поверхности эти затем сильно сжимают и высушивают. 
б) 100 г хорошего столярного клея уваривают в стакане воды до густоты патоки и затем распускают в нем 35 г олифы. Употребляют такой клей в нагретом состоянии. Части дерева, склеенные этим клеем, не боятся ни холодной, ни горячей воды и становятся совершенно непроницаемы. Что касается приготовления жидкого столярного клея, то лучшим способом считается следующий: 10 лучшего столярного клея варят обычным способом и, когда он совершенно распустится, прибавляют к нему 1 соляной кислоты и 1 /2 цинкового купороса. Затем всю смесь выдерживают в тепле (при 60 - 70°С) в течение полусуток, после чего клей и по охлаждении остается жидким и отлично склеивает не только деревянные части, но также стекло, фарфор, металлы и проч. Если такой клей очень долго стоит на холоде и затвердевает, то его достаточно на несколько минут опустить с сосудом в теплую воду, чтобы он вновь стал жидким. 
в) Берут обыкновенный столярный клей и вымачивают его в воде настолько, чтобы он разбух, затем перекладывают его в сосуд с льняным маслом и распускают на легком огне до получения студенистой массы, после чего сосуд снимают с огня, и клей готов. 
Им можно склеивать предметы из самого разнообразного материала, причем существенное достоинство приготовления таким образом клея состоит в том, что склеенные им предметы могут сколько угодно подвергаться действию воды; склеенные части не распадаются, так как клей этот в полном смысле слова непромокаемый. 
г) Растворяют 144 г столярного клея в требуемом количестве воды, потом растапливают 36 г канифоли и прибавляют к ней 48 терпентина и соединяют все вместе. 
д) К раствору каучука в нефти прибавляют шеллак по усмотрению. Употреблять в горячем состоянии. 
е) Растворить 80 столярного клея в достаточном количестве воды, расплавить в этом растворе 20 канифоли и прибавить 1 терпентина. 
ж) 1 разрезанного каучука растворяют в 12 каменноугольного дегтя, а затем прибавляют 2 асфальта. Этот клей известен под названием "клей Жеффри" и применяется для покрытия поверхностей, которые подвергаются постоянному соприкосновению с водой. 
VII. Клей разных составов 
К. казеиновый применяется для раз ных целей. Чистый казеин получается след, образом: снятое молоко створаживается уксусом, и полученный осадок, представляющий собою почти совершенно чистый казеин (творог), отжимается от воды и сушится. Для получения хорошего клея берут казеин и понемногу кладут его в насыщенный раствор буры, пока казеин уже не будет более растворяться. Получится густая прозрачная жидкость, обладающая большой клейкостью и очень пригодная для наклейки ярлыков, почтовых марок, а равно и для починки мелких предметов, как статуэток, посуды и т.п. Прибавлением к этому клею нескольких капель жидкого формалина можно сделать его долго сохраняющимся. 
К. сандарачный. К 100 спирта прибавляют 6 терпентина и такое же количество сандарака (растительное вещество, употребляемое в лаковом производстве). Затем эту смесь подогревают и прибавляют к ней по равным частям столярного и рыбьего клея, предварительно распущенных в горячей воде; прибавляют их в таком количестве, чтобы в общем получилась масса жидкой, но тягучей консистенции. Приготовленный таким образом состав отличается тем именно качеством, что склеенные им вещи, по высыхании, не боятся смачивания не только холодной, но и горячей водой. 
К. хромпиковый является лучшим составом для склеивания предметов, подвергающихся действию воды. Приготовляется он след, образом: 5 хорошего столярного клея распускают на слабом огне в 10 воды и прибавляют к нему раствор хромпика (двухромокислого кали), для чего 1 хромпика распускается предварительно в 5 воды. Тщательно смешанные растворы сливаются в жестянку, в которой дают всей массе остыть. Перед употреблением распускают некоторое количество ее на водяной бане и в горячем виде покрывают равномерно тонким слоем части, подлежащие склеиванию, после чего их продавливают тисками и выставляют на несколько часов на свет. Под влиянием света соединенный с хромпиком клей теряет способность растворяться в воде, благодаря чему предметы, склеенные таким клеем, совсем не боятся воды. 
К. каучуковый. Когда приходится склеивать предметы, подлежащие действию кислот, как, напр., кюветки, то обыкновенный клей или цемент не годится, так как он разъедается кислотами. Самым лучшим оказался для этой цели клей, представляющий собою смесь из каучука, каменноугольной смолы или асфальта, густо распущенный в смеси из равных частей эфира, спирта и хлороформа. Состав этот очень крепко держит склеенные части и отлично противодействует кислотам. Распущенный жиже в названной смеси тот же состав может служить хорошим, немарким и очень прочным лаком для полировки дерева и т.п. 
Синдетикон, а) Растворяют 1200 г сахарной патоки, в 4 л воды, прибавляют 300 г гашеной извести и нагревают жидкость при постоянном помешивании в течение часа до 75°. Затем остужают смесь и дают отстояться, а прозрачный раствор сливают. В этот раствор прибавляют 1200 г размельченного столярного клея (лучшего качества) и дают ему набухнуть в течение суток. Затем нагревают на слабом огне до тех пор, пока весь клей не распустится. Чтобы клей не пригорел, следует его постоянно помешивать. Гашеную известь можно приготовить самому, для чего берут 100 негашеной извести, обливают ее 50 теплой воды и осевший на дне осадок собирают и просушивают. 
б) Растворяют 100 рыбьего клея в 125 уксусной кислоты, распускают 20 желатина в 125 воды, смешивают оба раствора и постепенно прибавляют шеллакового лака. 
в) Растворяют густой столярный клей и прибавляют к нему крепкой уксусной эссенции (в количестве около 2 чайных ложек на стакан клея). 
г) Растворяют 10 хлористого кальция в 40 воды, дают набухнуть 50 столярного клея, нагревают на слабом огне до полного растворения и добавляют воды до желаемой консистенции. 
VIII. Замазки для разных целей 
3. пароупорные. а) 3 графита (мелко истолченного), 1,5 гашен, извести, 4 свинц. белил и горячей олифы до получения массы нужной консистенции, б) 2 свинц. глета, 1 гашен, извести, 1 кварц, песка и горячей олифы до получения массы нужной консистенции, в) 6 графита, 3 гашен, извести, 8 тяжел, шпата (в порошке) и горячей олифы до получения массы нужной консистенции. Все эти замазки употребляются свежеприготовленными. 
3. огнеупорные, а) 12 огнеуп. глины (сухой, измельчен.), 6 железн. опилок (чистых, мелких), 3 перекиси марганца, 1 поварен, соли, 1 буры и воды до получения массы нужной консистенции, б) огнеуп. глины (сухой, измельчен.), 4 железн. опилок (чистых, мелких), 1/3 поварен, соли и воды до получения массы нужной консистенции, в) Просеивают древесную золу, прибавляют к ней немного поваренной соли и огнеупор. глины (сухой, измельчен.) и разводят водой до получения массы нужной консистенции, г) В кон-центриров. водный раствор кремнекислого натрия прибавляют мелко истолчен, тяжелого шпата до получения массы нужной консистенции. Если требуется замазка темного цвета, то прибавляют к готовой массе графит в порошке, д) 2 железных опилок (чистых, мелких), 1 столярного клея (в порошке) и уксуса (крепкого) до получения массы нужной консистенции, е) 1 графита, 1 кварц, песка, 1 жженой кости, 1 гашен. извести и влажного творога (казеина) до получения массы нужной консистенции, ж) 32 железных опилок (чистых, мелких), 30 гипса, 10 поварен, соли и животной крови до получения массы нужной консистенции, з) Асбест (нарезан, мелко), смешанный с жидким стеклом до получения массы нужной консистенции. Эта замазка хорошо сопротивляется кислотам, и) Равные части свинц. белил и серы, смешанные с 1/6 буры. Перед употреблением замазка смачивается серной кислотой. Когда она затвердеет, то она выдерживает многократные сильные нагревы до светло-красного каления, и предметы, ею соединенные, выдерживают сильные удары молотком. Все эти замазки употребляются свежеприготовленными. 
3. водонепроницаемые: а) 20 глины (сухой, измельчен.), 20 кварц, песка (мелкого), 2 гашен, извести (в порошке), 1 буры (в порошке) и воды до получения массы нужной консистенции. После смазывания дают ей медленно просохнуть, а затем возможно сильнее нагревают, б) Глину (сухую, измельчен.), гашен, известь (в порошке) и окись железа (в порошке) смешать с водой до получения массы нужной консистенции, в) 60 же-лезн. опилок (чистых, мелких), 5 серы (в порошке), 8 нашатыря (в порошке) смешать с водой до получения массы нужной консистенции, г) 10 гашен, извести и выворотку (казеин) смешать до получения массы нужной консистенции, д) Мелко отмученный свинц. глет смешивают с глицерином (технич.) до получения массы нужной консистенции. 
3. воздухонепроницаемые: а) 11 свинц. белил, 5,5 мела, 4 умбры и олифы (к которой прибавлено немного воска) до получения массы нужной консистенции, б) 10 мела, 2 канифоли (в порошке) и горячего свиного сала до получения массы нужной консистенции, в) 1 воска, 4 канифоли, 1,5 мумии и олифы до получения массы нужной консистенции (по проф. Менделееву), г) Варят льняное масло с двухлористой серой до получения массы нужной консистенции. Эта очень прочная замазка обладает еще эластичностью, благодаря которой она не трескается даже при сильном усыхании дерева (наприм., оконных рам, ульев, ящиков и т.п.). 
Примечание. Если старая воздухонепроницаемая замазка очень затвердела (напр., в оконных рамах), то ее можно размягчить керосином или, если это не поможет, след, составом: 1 гашен, извести, 2 поташа и 2,5 воды. 
3. кислотоупорные: а) Сплавить 2 канифоли с 1 гипса, б) Сплавить 1 канифоли и 1 серы с 2 толчен, кирпича, в) Сплавить 50 серы, 1 канифоли, 1 сала и толчен, стекла до получения массы нужной консистенции и употреблять свежеприготовленной, г) Смешать толчен, стекло с жидким стеклом до получения массы нужной консистенции, д) Смешать сухой, измельч. глины с технич. глицерином до получения массы нужной консистенции и употреблять свежеприготовленной, е) Смешать толчен, шамот с жидким стеклом. Эта замазка приобретает особую твердость, если после вмазывания ее в швы, смазать ее сверху соляной кислотой. Эту замазку можно применять для изоляции деревянных частей, подверженных действию кислых паров, напр., на заводах уксусных и свинцового сахара, ж) Расплавляют каучук при умеренном нагревании, смешивают при постоянном размешивании с 8% сала и гашен, известью и к полученной мягкой массе прибавляют 20% сурика. Полученная таким образом замазка быстро затвердевает и отличается большой кислотностью. 
3. для соединения чугунных частей: а) 1 свинц. глета, 1 сурика и глицерина (технич.) до получения массы нужной консистенции, б) Асбест (мелко нарезан.), свинц. белила (в порошке) и олифы до получения массы нужной консистенции. 
3. для соединения железных частей: а) 2 мела, 2 окиси железа и олифы до получения массы нужной консистенции. Эта замазка употребляется для заполнения швов, трещин и поврежденных предметов, б) 1 свинц. белил, 1 гипса и олифы до получения массы нужной консистенции, в) 60 железн. опилок (чистых, мелких), 2 нашатыря (в порошке), 1 серы (в порошке) и воды до получения массы нужной консистенции. Эта замазка нагревается сама собой от образования сернистого водорода и очень прочна. Употребляется свежеприготовленной, г) Растворяют 4 железн. купороса в 4 кипящего уксуса, прибавляют при постоянном размешивании 1 серы (мелкоистолч.), 1 чернильн. орешков (тонко промолот.) и железн. опилок (чистых, мелких) до получения массы нужной консистенции. 
3. для соединения медных латунных частей: 3 каучука, 1 нашатыря, 1 серы и медных или латунных опилок до получения массы нужной консистенции. 
3. для соединения цинковых частей: 10 гашен, извести, 2 серы и горячего раствора столярн. клея до получения массы нужной консистенции. Употребляется в свежеприготовленном виде. 
3. для соединения свинцовых частей: а) 1 глины (сухой, измельчен.), 1 - 2 цемента (в порошке), 1 гашен, извести (в порошке) и олифы до получения смеси нужной консистенции, б) 1 свинц. белил, 1 сурика и олифы до получения массы нужной консистенции. 
3. для соединения стекла, латуни и фарфора. 4 крахмала и 6 отмученного мела растирают с небольшим количеством воды и водки в кашицу. Затем варят 2 столярного клея с таким количеством водки и воды, чтобы в общем количество каждой из обеих жидкостей равнялось 12. Во время кипячения прибавляют 2 скипидара, а затем смешивают крахмальную кашицу с раствором клея. 
3. для соединения металла со стеклом, а) Сплавляют 8 канифоли, 2 желтого воска и 4 железного сурика, прибавляют 1 терпентина, причем смесь мешают все время, пока не застынет. 
б) Растворяют 24 г хорошего клея в небольшом количестве воды, смешивают с 12 г густого лака из льняного масла или 10 г терпентина и нагревают до точки кипения; получается прекрасная замазка для металлов, стекол и т.п. Этой замазкой можно также прикреплять стекло и фарфор к дереву. Склеиваемые предметы должны быть связаны бечевками в продолжение 40 - 60 часов. 
в) Растворяют 36 - 48 желатина, 12 г сахара, 48 воды и прибавляют немного креозота. 
3. для прикрепления металлических букв к стеклу, мрамору и дереву, а) Смешивают: 6000 г копалового лака, 2000 г скипидара, 800 г рыбьего клея, 2000 г железных опилок, 4000 г глины или охры. 
б) Берут 15 копалового лака, 5 льняного масла, 3 терпентина, 2 скипидара, 5 жидкого морского клея. Жидкий морской клей представляет собою раствор каучука и шеллака в каменноугольном дегте. Все составные части смешивают вместе, причем все подогревают на водяной бане, постепенно помешивая. После этого прибавляют еще 10 гашеной извести в порошке. 
3. для железных предметов, вделанных в камень, а) Смешивают 2800 г хорошего гипса, 400 г железных опилок и воды, сколько надо. Эта замазка скоро сохнет. 
б) Если предметы, которые надо замазывать, хотят оставить белыми, то железных опилок не употребляют, а берут 2800 г гипса и к воде, которой его гасят, прибавляют 3 яичного белка. 
в) Смешивают: 50 асфальта, 12,5 серы и 25 железных опилок. Для вязкости прибавляют немного воска или церезина и немного скипидара. 
г) Смешивают 20 мела, 10 белой глины и 100 мелкого кварцевого песка с 15 извести и 15 жидкого стекла. При смешении получается полужидкое тесто, при помощи которого железные предметы, напр, прутья, можно вделывать в камень, напр, в кирпичную кладку. Чтобы тесто не засыхало, его должно сохранять в прохладном месте. 
3. для металла и фарфора. 800 г молока дают свернуться действием уксуса. Когда молоко остынет, сливают из него сыворотку и подбалтывают 4 5 яичных белков. Затем прибавляют негашеную известь в порошке и хорошенько мешают лопаткой. 
Когда это тесто высохнет сначала на воздухе, а потом на огне, то оно переносит без вреда огонь и воду. 
IX. Замазки для соединения однородных изделий 
3. для камней, а) Растапливают на умеренном жаре 3200 г смолы (асфальта), 24000 г канифоли, 400 г желтого воска. Растопив, прибавляют при постоянном размешивании 200 г мелко истолченного гипса или 400 г мелко истолченного кирпича. 
б) Смешивают 20 мелкого песка, 2 свинцовой окиси, 1 извести и, прибавив льняного масла, получают густую кашицу. 
3. для мрамора. Склеить мрамор можно, намазав сращиваемые поверхности смесью из 2 воска и 1 каучука с 2 такого же самого истолченного в мелкий порошок мрамора при предварительном подогреве. Мрамор при склеивании должен быть совершенно сухим. Наружные щели замазываются дополнительно алебастром, растертым в кашицу с клеевой водой. Если мрамор серого цвета, то вместо алебастра берут шифер, красный же и темный мрамор подмазывают охрой. Окончательно всю поверхность полируют очень мелкой пемзой или трепелом. 
3. для стекла по Бернарду, а) Смешивают 4800 г железных опилок, 800 г цемента, 400 г гипса, 48 г нашатыря, 36 г истолченной серы, 600 г уксуса и небольшое количество воды. Смазанные этой замазкой предметы следует предохранять от сырости. 
б) 75 каучука и 15 мастики растворяют в 60 хлороформа. 
3. для глиняных изделий, которая не размягчается при умеренных температурах, прозрачна и водонепроницаема, скоро сохнет, лучше всего получается растворение 25 светлого шеллака и 20 чистого скипидара в смеси 20 (96°) спирта с 35 серного эфира. 
3. для стекла и фарфора. Смешивают 24 г мела, 12 г муки, 3 г поваренной соли с стольким количеством воды, чтобы получилось густое тесто. 
3. гипсо-квасцовая для фарфора. Растворить обожженный гипс не в воде, а в насыщенном растворе квасцов, вследствие чего он, правда, медленно затвердевает, но через некоторое время превращается в твердую, как камень, массу. Битые места смазывают этой массой, прижимают друг к другу, связывают проволокой или бечевкой и оставляют на несколько недель в покое. 
3. для рога и черепахи, а) 1 шеллака и 1 терпентина растворить в 4 спирта. 
б) Растворить 4 столярного клея и 2 рыбьего клея в 60 воды, довести раствор до 1/6 его объема, затем смешать с 1 мастики и 6 спирта. Употреблять замазку еще горячей. 
3. для кожаных изделий по Кюне. а) Смешивают 150 г водки, 150 г воды, 100 г крахмала. Затем отдельно растворяют 24 г столярного клея, 24 г воды, соединяют этот раствор с 24 г густого терпентина и, постоянно мешая, делают род кашицы. Эта замазка не просачивается и хорошо склеивает. 
б) Смешивают 150 г водки, 150 г воды и растирают этой смесью 50 г крахмала, 72 г очищенного мела. Образующуюся кашицу соединяют с раствором 24 г столярного клея, 24 воды, 24 г густого терпентина. Этот клей употребляется холодным. 
3. каучуковая по Ньютону. Растапливают при 210°С 2 каучука и, когда он придет в жидкое состояние, прибавляют 1 гашеной извести. Если хотят иметь замазку еще более твердой, то берут 3 извести на 2 каучука. 
3. для замазывания трещин в досках. К не слишком жидкому раствору столярного клея прибавляют мел в порошке и полученную массу хорошенько смешивают. 
3. для красного и орехового дерева. Хорошую замазку для заделки трещин представляет следующий состав. Берут 15 творога и тщательно отжимают из него в полотняной тряпке всю воду. Чем совершеннее будет отжата вода, тем лучше. Затем творог тщательно растирают и прибавляют к нему 8 отмученного мела в порошке и 8 яичного белка. Всю эту смесь хорошенько растирают до получения возможно однородной массы, к которой прибавляют, смотря по цвету фанеры, охру и кассельскую краску, вновь все размешивают и с помощью шпахтеля (широкого ножика) вдавливают в щели дерева и дают высохнуть. После этого заделанные места шлифуют. Замазка эта прочно держится даже в глубоких трещинах. Необходимо только иметь в виду, что замазка быстро твердеет, а потому ее заготовляют каждый раз в необходимом количестве. 
3. для замазывания щелей на дереве состоит: а) из 1 жидкого стекла и 2 белой глины, б) из 1 жидкого стекла, 1 3/4 белой глины и 1 1/4 цемента. Замазкой этой заполняются щели в дереве, покрываемом затем краской на жидком стекле. Водная известь смешивается с каменноугольной золою и водою до получения полу густой, кашицеобразной массы. 
3. для дерева, а) Известковая замазка: 1 гашеной извести в порошке, 2 ржаной муки, 1 льняной олифы и умбры по надобности. 
б) Замазка из опилок: 20 воды, 1 столярного клея, мелких опилок, смотря по надобности. 
в) Растапливают 360 г канифоли, 720 г желтого воска, 720 г жженой охры. Эту замазку употребляют горячей. Она противостоит сырости и довольно высокой температуре. 
г) 36 г просеянной древесной золы, 72 г желтой охры, 360 г свинцовых белил, 72 г скипидара прибавляют столько льняного масла, чтобы получилась густая кашица. Дерево намазывают этим составом два раза. 
X. Цемент 
для разных целей 
Ц. паросский приготовляется из 45 гипса и 1 буры; пропитывают гипс раствором буры и еще раз обжигают при красно-калильном жаре. Этот цемент затвердевает через 4 - 5 часов; его можно употреблять для внутренней штукатурки, а также и для обыкновенной штукатурки наружных стен. После того как он высохнет, можно окрасить его или оклеить обоями. Его нужно растворить возможно меньшим количеством воды, и он может войти в соприкосновение со свежей известью. 
Ц. прочный цветной. 1) Серовато-зеленый: 170 кг портландского цемента, 340 кг песка, 22,5 кг ультрамарина, 33 кг желтой охры, по 3,15 кг мыла и квасцов. 2) Серый: 170 кг портландского цемента, 340 кг песка, 22,5 кг ламповой копоти, 16 кг ультрамарина, по 3,15 кг мыла и квасцов. После затвердевания штукатурки поверхность смазывают раствором парафина в керосине. 
Ц. гидравлический. Толкут 248 г гашеной извести, 140 г песка, 12 г глета. Полученный порошок разминают в ступке пестиком с 28 - 40 г льняного масла до тех пор, пока не образуется твердая масса, которую перерабатывают как можно лучше. Прехтель нашел, что замазка, приготовляемая из извести, значительно улучшается, если известь вместо обыкновенной воды погасить раствором железно-,го купороса. Надлежащее количество железного купороса растворяют в теплой воде, потом гасят в нем известь обыкновенным образом и примешивают кварцевый песок. 
Как сообщить портландскому цементу способность противодействия сильному морозу. В этом направлении были произведены опыты австрийским инженером Рейнгофером, заслуживающие полного внимания. Оказывается, что водный раствор соды вполне предохраняет портланд-ский цемент от вредного действия на его качества сильного мороза. Для опытов был приготовлен известковый раствор из 1 по объему портландского цемента, 1 извести и 3 песка. К этой смеси прибавлено водного раствора соды с таким расчетом, чтобы на каждый литр цемента приходился 1 кг соды, распущенной в 3 л воды. Приготовленная таким образом известковая замазка была подвергнута в течение 14 1/2 часа действию низкой температуры - 31°С, а затем высушивалась в течение 3 часов, и при всем этом цемент вполне сохранял свои качества, не обнаруживая ни малейшего изменения. Отсюда очевидный вывод, представляющий для практики большое значение: заливку портландским цементом можно производить и при сильных морозах, не боясь вредного действия последних, если к цементу будет прибавлен водный раствор соды (углекислый натр) в пропорции, близкой к вышеуказанной. 
Ц. для склеивания стекла, а) Берут 1 едкой извести (в порошке), хорошенько растирают с 2,5 свежего яичного белка и затем, разбавив смесь 1 воды, прибавляют 5,5 гипса, после чего состав тотчас же наносится на изломы стекла. Состав этот употребляется только раз и не может быть сохраняем. 
б) Хорошим оказывается также состав из свежего, тщательно отжатого творога, к которому примешивается такое количество жидкого стекла, чтобы получилась масса консистенции меда. Этот состав приготовляется заново каждый раз, когда в нем имеется надобность. 
в) Растворяют 10 желатина на слабом огне, при легком нагревании, с 15 уксусной кислоты (эссенции) и к полученному раствору прибавляют 5 растертого в порошок двуххромовокислого аммония. Состав сливается в баночку из темного стекла и хранится в темном помещении. 
г) Берут 80 белого вара (пека), кипятят его до полной выварки воды, снимают с огня, смешивают с ним, хорошенько растирая, 12 сала и затем постепенно прибавляют порошок красной охры до придания всей массе твердой консистенции. Приготовленный таким образом цемент при употреблении разогревают, пока он не станет мягким, и тогда им склеивают. Цемент быстро твердеет и крепко держит. 
д) Распустить на легком огне 125 г истолченной в порошок канифоли, 36 г белого воска и 75 г железного сурика (каль-котар). Затем, когда получится жидкая масса, снять смесь с огня и осторожно (подальше от огня!) прибавить 18 г терпентина и размешивать деревянной палочкой до полного охлаждения, после чего состав готов к употреблению. 
Ц. для фарфора и фаянса, а) Для этой цели журнал "Cosmos" рекомендует следующий состав. Берут 125 г свежего, хорошего качества творога и промывают его водою, сильно отжимая до тех пор, пока стекающая вода не будет светлой. Затем творог, промытый таким образом и хорошо отжатый, кладут в фарфоровую ступу, прибавляют туда белки от 3 яиц и сок, выжатый из 7 - 8 головок чеснока. Все это хорошенько растирают в ступке, после чего примешивают понемногу мелко истолченную жженую известь до тех пор, пока вся смесь не превратится в крутую твердую массу. В таком виде полученный состав готов к употреблению и хранится в хорошо закупоренной широкогорлой баночке. Чтобы склеить им какой-нибудь разбитый фарфоровый или фаянсовый предмет, небольшое количество его слегка смачивают водою, покрывают им равномерно поверхности излома и, быстро скрепив разбитые части, дают составу вполне высохнуть в темноте. По свидетельству названного журнала, склеенные этим составом фарфор или фаянс хорошо выдерживает огонь и кипяток. 
б) Для починки посуды особенно хорош цемент из гипса, замешанного на яичном белке. Этот цемент очень быстро затвердевает, и поэтому работать с ним нужно очень осторожно. 
Ц. для глиняной посуды. Этот способ указан французским химиком Демуле-ном и состоит в следующем. В посуду, подлежащую починке, кладут 3 4 куска сахара, обливают их водою и ставят на сильный огонь. Когда сахар превратится в сироп, им обливают трещину по нескольку раз, продолжая держать посуду на огне. Проникая в скважины, сироп обугливается и образует здесь род цемента, совершенно заполняющего трещину. Демулен рекомендует этот способ преимущественно для химических лабораторий, где глиняные колбы часто трескаются от сильного огня. Но тот же способ вполне пригоден и в домашнем обиходе по отношению к глиняной посуде, употребляемой для варки пищи. Образующаяся в трещине обугленная масса не сообщает пище никакого постороннего вкуса; сама же трещина заделывается этой массой до того прочно, что исправленная посуда может служить наравне с новой. 
Ц. для склеивания разбитых оселков. Прежде всего необходимо тщательно вымыть разбитые куски от грязи и жира в щелочной воде. После этого части, которые должны соприкасаться, тщательно посыпают шеллаком и нагревают на плите до тех пор, пока шеллак не расплавится и не заполнит поры. Нагревание должно производиться на гладкой плите, и пламя не должно касаться кусков, иначе они могут треснуть в другом месте. По этой же причине не следует их слишком перегревать. Когда шеллак расплавится, куски складываются вместе, нажимают один на другой и оставляют зажатыми в струбцинке, пока склеенные куски не охладятся. Соединенные таким образом куски настолько прочно склеиваются друг с другом, что не уступают цельному оселку. Хорошо выполненное склеивание не дает ни малейших следов. 
Ц. для соединения разбитых углей для дуговых ламп состоит: а) из 12 бронзового порошка и 18 жидкого стекла, б) Для этой же цели можно употреблять также смесь из 1 цинковых белил, 1 перекиси марганца (в порошке) и 1 жидкого стекла. В эту смесь нужно прибавить еще немного хорошо истолченных дуговых углей. 
Для того чтобы испытать, хорошо ли склеились куски дуговых углей, берут в руку несколько склеенных углей и прислушиваются, хорошо ли они звенят от легких постукиваний; если хорошо, то они могут идти в дело. Однако склеенные угли не следует сразу пускать в дело, но лучше оставить их просохнуть в течение полусуток. 
Ц. китайский "Чио-Лиао". Недавно раскрыт способ приготовления одного из лучших и замечательных китайских цементов "Чио-Лиао", одинаково годного как для склеивания кожаных, мраморных, гипсовых, так и фаянсовых, фарфоровых и др. изделий. Способ приготовления этого цемента весьма несложный: 54 гашеной извести смешивают с 6 квасцов в порошке, затем к ним прибавляют 40 хорошо взбитой свежей крови (теленка, свиньи, курицы и т.п.), после чего всю смесь тщательно растирают до получения совершенно однородной массы тестообразной консистенции. В таком виде "Чио-Лиао" употребляется в качестве цемента для склеивания изделий из вышеназванных материалов. 
В более же жидком состоянии он может служить краской для покрытия предметов, которым желают придать прочность и не-промокаемость. Двух-трех слоев такого состава, последовательно наложенных на картон, совершенно достаточно, чтобы придать последнему твердость дерева. 
Ц. глицериновый. Способ приготовления этого цемента самый простой. Берется свинцовый глет и растирается самым тщательным образом в тончайший порошок, который затем высушивается в печи при высокой температуре и смешивается с техническим глицерином до получения жидковатой массы, совершенно той же консистенции, в какой употребляется портландский цемент. Приготовленный этим способом цемент превосходит обычный гидравлический цемент своей твердостью и сопротивляемостью. Глицериновый цемент быстро затвердевает на воздухе и в воде; абсолютно непроницаем для сырости; при затвердении объем его почти нисколько не изменяется, благодаря чему этот цемент не дает ни малейших трещин, ни малейших скважин. Не боится глицериновый цемент и температуры достаточно высокой, о чем можно судить по тому, что, как показали опыты, он без всякого изменения выдерживает нагревание до 300°С. Наконец, еще одно прекрасное свойство глицеринового цемента: он прочно склеивает различного рода предметы из фарфора, фаянса, простой глины и пр., причем склеенные части не боятся ни воды, хотя бы горячей, ни вообще высокой температуры. 
Ц. казеиновый. Свежий творог из снятого молока, освобожденный от сыворотки отжиманием, высушивается тонкими слоями и превращается в порошок. 10 этого порошка и 1 порошка негашеной извести размешиваются с таким количеством воды, чтобы получилась полужидкая кашица, которую и употребляют немедленно. 
Ц. для янтаря. Приготовляют слабый водный раствор едкого кали, смачивают им поверхность янтаря, подлежащую склеиванию, и затем, слегка подогрев, сильно прижимают переломанные части друг к другу. Последние склеиваются при этом очень прочно, и если части подогнаны хорошо, не остается даже ни малейшего следа в местах склейки. 
Ц. для склеивания изделий из целлулоида. Ввиду обширного применения в последнее время целлулоида, допускающего имитацию (подделку) слоновой кости, черепахи, кораллов и т.п., будет не бесполезно узнать простой и легкий способ склеивания поломанных, вещей из этого состава. Для этого достаточно смочить края излома уксусной кислотой или эссенцией, затем, плотно прижав их друг к другу, удержать в таком виде некоторое время. Если поверхности излома подогнаны хорошо, части склеиваются, точнее, спаиваются очень прочно. Действие уксусной кислоты основано на частичном растворении целлулоида в поверхностях смачивания, который затем снова затвердевает, и таким образом изломы спаиваются. 
Ц. для прик0епления ножей и вилок к ручкам. Для этого рекомендуется множество различных составов. Самый простой способ прикрепления: а) порошком канифоли наполняют отверстие в ручке и, нагрев хорошенько металлический стержень ножа или вилки, вставляют его в отверстие; расплавляющийся при этом порошок канифоли, остынув, затвердевает и довольно прочно держит нож или вилку в ручке. Но при таком скреплении ножи и вилки нельзя мыть в горячей воде. 
б) В этом отношении следующие составы дают более удовлетворительные результаты: сплавляют 1 воска с 3 канифоли и, наполнив этой смесью отверстие в ручке, вставляют ножи и вилки. Таким же образом употребляются в горячем расплавленном состоянии и следующие составы: к 2 расплавленного шеллака примешивают 1 отмученного мела или сплавляют вместе: 8 канифоли, 2 воска и 4 крокуса. 
в) Специально для металлических ручек рекомендуется след, состав: 3 серы сплавляются в 5 канифоли и 1 церезина (минеральный воск). Когда смесь сплавится в однородную массу, прибавляют к ней, хорошенько размешивая, 2 ч кирпича, истолченного в мелкий порошок. Этой горячей массой наполняют отверстия и вставляют ножи и вилки. При помощи такого состава ножи и вилки держатся в ручках очень прочно. 
Лакокрасочные материалы 
Названия (марки) лакокрасочных материалов унифицированы. В начале марки ставятся две буквы (см. таблицу), обозначающие пленкообразную основу. 
После букв ставятся одна или две цифры, которые обозначают область применения: 
1 - атмосферостойкая, 
2 - стойкая внутри помещения, 
3 - для консервации металлоизделий, 
4 - устойчива к горячей воде, 
5 - специальная (для кожи, резины и т.п.), 
6 - стойкая к нефтепродуктам, 
7 - стойкая к агрессивным средам, 
8 - термостойкая, 
9 - электроизоляционная, 
0 - лак, грунт, полуфабрикат, 
00 - шпаклевка. 
# 
Обозначение Пленкообразующая основа Обозначение Пленкообразующая основа 
АД Полиамиды мс Алкидно-и масляностирольные 
АК Полиакрилаты 
АС Сополимеры полиакрила мч Мочевиноформальде-гидные смолы 
АЦ Ацетилцеллюлоза 
БТ Битумы и пеки нц Нитроцеллюлоза 
ВА Поливинилацетали ПФ Пентофталевые смолы 
ВЛ Поливинилбутерали пэ Полиэфиры насыщенные 
ВН Винилы и винилацетаты УР Полиуретаны 


ВС Сополимеры поливинилацетали ФА Фенолалкиды 
ГФ Глифталевые смолы ФЛ Крезолформальдегиды 
ИК Идиенкумароновые смолы ФМ Фенольно-масляные СМОЛЫ 
КК Канифоль ФП Фторопласты 
КО Кремнийорганические смолы хв Поли- и перхлорвинилы 
КП Копалы хс Сополимеры винилхлорида 
КС Сополимеры карбинола шл Шеллак 
КЧ Каучуки эп Эпоксидные смолы 
МА Масла растительные эт Полиэтилен и полиизобутилен 
МЛ Меломиноалкиды ЭФ Эпоксидноэфирные смолы 
эп Этилцеллюлоза 
ян Янтарь 
# 
За цифрой, указывающей применение, идут цифры, обозначающие заводской 
номер краски. 
Например, КО-1112 - эмаль, в которой пленкообразующая основа кремний-органическая смола, атмосферостойкая, заводской номер 112; лак НЦ-228 - основа нитроцеллюлоза, стойкий внутри помещения, заводской номер 28; лак БТ-577 - основа битум, пек, специальный, заводской номер 77. 
Готовые к употреблению масляные краски маркируются не по правилам, принятым для всех лакокрасочных материалов. Например, марка "Краска МА-15, синяя" расшифровывается так: краска масляная, синяя, для наружных работ (цифра 1) на комбинированной олифе (цифра 5). Если первая цифра 2, это означает, что краску применяют только для внутренних работ. Вторая цифра говорит об олифе, на которой краска приготовлена: 1 - натуральная олифа, 2 - оксоль, 3 - глифталевая, 4 - пентафталевая и 5 - комбинированная олифа. 
Для обозначения густотертых красок перед первой цифрой добавляется ноль, остальные цифры имеют то же значение, что и для готовых к употреблению красок. 
Растворители и разбавители 
Основное назначение этих материалов - растворять и разбавлять лакокрасочные материалы. Зная состав и назначение растворителей и разбавителей, можно с успехом применять их для других целей, например, для изготовления клеев, обезжиривания материалов и т.п. 
Простые растворители 
Ацетон - растворяет природные смолы, масла, полистирол, эпоксидные смолы, сополимеры винилхлорида, полиак-рилаты, хлоркаучук. 
Бензин ("Галоша", Б-70) растворяет каучуки, в горячем - виде полиэтилен. 
Бензол растворяет масла, жиры, вос-ки, каучуки, эфиры целлюлозы, некоторые кремнийорганические смолы, в горячем виде - полиэтилен. 
Бутилацетат растворяет эфиры целлюлозы, масла, жиры, хлоркаучук, виниловые сополимеры, карбинольные смолы. 
Дихлорэтан растворяет даммару, ку-марон, виниловые полимеры, акрилаты, полистирол. 
Ксилол растворяет алкидностироль-ные и дивинилацетиленовые (лак "Эти-нол") полимеры. 
Метилацетат - аналог ацетона. 
Метиловый спирт (метанол) растворяет нитраты целлюлозы, поливинилаце-тат, новолачные смолы. 
Скипидар растворяет копалы, даммару, канифоль. Разбавитель масляных, ал-кидностирольных и эпоксидных красок (лаков). 
Сольвент растворяет - масла, битумы, каучуки, мочевиноформальдегидные оли-гомеры, полиэфиры тетрофталевой кислоты, полиэфирамиды и полиэфиримиды. 
Толуол растворяет шеллак, копалы, сложные эфиры целлюлозы, полистирол, кремнийорганические смолы. В смеси с другими растворителями (он - основная составляющая) растворяет эпоксидные, виниловые и акрилатные полимеры, хлоркаучук, тощие алкиды. В горячем виде растворяет полиэтилен. 
Уайт-спирит (тяжелая фракция бензинов) растворяет жирные алкиды, бутил- и циклокаучук, полибутилметакри-лат, эпоксиэфиры. 
Циклогексан растворяет этилцеллю-лозу, масла, жиры, воски, каучуки, 
Циклогексанон растворяет сложные эфиры целлюлозы, жиры, масла, большинство природных и синтетических полимеров, полиуретан. 
Этилацетат растворяет большинство полимеров. 
Этилцеллозольв растворяет мочевиноформальдегидные олигомеры, карбинольные смолы, поливинилформальэтилаль (винифлекс). 
Химическая обработка древесины 
Водоупорные пропитки 
1. Натуральная олифа - 10 м.ч., парафин - 1 м.ч., скипидар - 2 м.ч. 
2. Натуральная олифа - 10 м.ч., воск - 1,5 м.ч. 
Выбранную смесь разогревают, и ею пропитывают древесину два-три раза с интервалом в 1 сутки. 
Состав и основное применение сложных растворителей и разбавителей 
Составляющие даны в весовых частях. 
# 
Наименование и марка Состав, % по массе Основное применение 
Растворитель Р-4 Ссилол или толуол - 62, бутилацетат - 12, ацетон - 26 Разбавление ХВ, ЭП, ХС 
Разбавитель Р-7 Диклогексанон - 50, этиловый спирт (ректификат) - 50 Разбавление ВЛ 
Разбавитель Р-40 Ацетон - 20, этилцеллозольн - 30, толуол - 50 Разбавление ХВ и ЭП 
Разбавитель РДВ Зутилацетат или амилацетат - 18, этилацетат - 9, ацетон - 3, буганол - 10, этиловый спирт - 10, толуол - 50 Разбавление НЦ 
Разбавитель РБК-1 Ксилол - 50, бутанол - 50 Разбавление МЧ, ВЛ 
Разбавитель РБК-2 Ксилол - 5, буганол - 95 То же 
Разбавитель БСТ Смесь этилового спирта с бутанолом и толуолом 
Сольвент-разбавитель Смесь ксилола, толуола и некоторых других ароматических углеводон Разбавление МС 
Растворитель AMP- 1 Бутилацегат - 20, этилацетат - 20, бензол - 35, бутанол - 15, этиловый спирт - 10 
Растворитель AMИ-2 Бутилацетат - 20, бензол - 45, буганол - 14, этиловый спирт - 21 
Растворитель 1 6 Этиловый спирт - 90, толуол - 8, вода - 2 
Растворш ель Р-21 9 Ацетон - 33, толуол - 33, циклогексанон - 34 Разбавление 1 1Э 
Растворитель 465 Амилацетат1 - 30, метанол - 25, бензол - 45 Разбавление НЦ 
Растворитель 646 Бутилацетат или амилацетат - 5,8, ацетон - 11, 7, бутанол - 15, этиловый спирт - 1 7,5, пигуол - 50 То же 
Растворитель 647* Бутилацетат 29,8, этилацетат - 21 ,2, бутанол - 77, толуол - 41,7 
Растворитель 648 Бутилацетат - 50, этиловый спирт - 10, бутанол - 20, толуол - 20 
Растворитель 650 Растворитель 651 Ксилол - 50, этилцеллозольв - 20, бутанол - 30 Уайт-спирит - 90, бутанол -10 Разбавление МЛ 
Растворитель РС-1 Толуол, ксилол и бутилацетат Разбавление ХВ, ЭП 
Растворитель РС-2 Уайт-спирит и ксилол Разбавление МС, ПФ 
Растворитель АКР Сложные эфиры уксусной кислоты, этиловый спирт, древесноспиртоной растворитель 
Растворитель древесноспиртовой Ацетон, метила цегат и метанол 
Растворитель КР -36 Смесь ароматических углеводородов с пластификатором Разбавление НЦдля кожи 
Растворитель легкий Смесь ароматических углеводов (основное количество - бензол) 
Растворитель тяжелый Ксилол, триметилбензол и др. 
# 
Продолжени е 
# 
Растворитель тяжелый Ксилол, триметилбензол и др. 
Растворитель ТД Ацетаты, ацетон, бутанол и бензол 
Разбавитель для художественных красок No 1 Уайт -спирит - 50, скипидар - 50 (оба - обезвоженные) 
Разбавитель для художественных красок No 2 Уайт-спирит обезвоженный 
Разбавитель для художественных -красок No 3 Скипидар ректифицированный и обезвоженный 
Разбавитель для художественных-масляных красок Растительное масло - 66, уайт-спирит - 34 
Пинен Скипидар ректифицированный 
# 
3. Натуральная олифа - 1 м.ч., керосин осветительный - 1 м.ч. Пропитку проводят холодным составом за четыре - шесть раз с интервалом 2 - 4 ч. 
После полного высыхания пропитки (по любому из трех рецептов) древесину можно красить масляными красками. 
4. Пропитка преследует и декоративные цели. Олифа натуральная - 1 м.ч., лак ПФ-283 (бывший 4С) - 1 м.ч. 
Хорошую водоупорность имеют некоторые новые краски. Из них надо отметить кремнийорганические эмали марок КО-168, КО-174 и КО-1112 (разных цветов). 
Противопожарные пропитки 
1. Жидкое стекло - 1 м,ч., вода - 1 м.ч., алюминиевая пудра - 0,1 м.ч. 
2. Диаммонийфосфат - 6% масс., сульфат аммония - 14%, фтористый натрий - 1,5%, вода - 78,5%. 
3. Фосфорнокислый натрий - 50 г/л, сульфат аммония - 100 г/л. 
4. Сульфат аммония - 100 - 150 г/л, 
5. Бура - 100 г/л, борная кислота - 100 г/л. 
6. Жидкое стекло - 45 м.ч., вода - 15 м.ч., тальк - 28 м.ч., пылевидный тяжелый шпат - 12 м.ч. 
7. Жидкое стекло - 20 м.ч., вода - 20 м.ч., пылевидный тяжелый шпат 25 м.ч., цинковые белила (сухие) - 1 м.ч. 
8. Суперфосфат - 70% масс., вода - 30%. 
9. Пентахлорфенолят - 50 г/л, бура - 100 г/л, борная кислота - 100 г/л. 
Любым из девяти составов покрывают древесину минимум два раза, каждый слой сушат сутки. 
Составы 2, 3 и 9 одновременно предохраняют дерево от гниения и домового грибка. 
Противогнилостные пропитки 
1. Медный купорос - 1 м.ч., бихромат калия - 1 м.ч., вода - 20 м.ч. 
2. Креозот. 
3. Кремнефтористый магний (или аммоний) - 50 - 80 г/л. 
4. Фтористый натрий - 50 г/л. 
5. Медный (или железный) купорос - 100 г/л. 
Промазывают древесину два-три раза с просушкой каждого слоя в течение 3 - 5 ч. Первые четыре состава предохраняют и от домового грибка. 
Профилактика от домового грибка 
Домовых грибков (разновидностей) довольно много, но основные из них: домовая губка, подвальный гриб и домовый белый гриб. 
Домовая губка имеет белую ва-тообразную грибницу. Иногда цвет ее меняется на пепельно-серый. Шнуры грибницы могут быть до 10м. 
Подвальный гриб представляет собой белые или желтые пятна. Со временем они становятся коричневыми или черными. Шнуры грибницы имеют толщину около 1 мм. 
Домовый белый гриб - белого или серого цвета. На древесине образуются пористые подушки. 
Растворы для профилактической пропитки были приведены выше. 
Надо помнить, что пропитка древесины каменноугольными смолами, известью, поваренной солью и окраска ее гарантии от появления домового грибка не дают. Известно, что при сухом (проветриваемом) подполье и стенах грибок не заводится. 
Имеется целый ряд препаратов от грибка заводского изготовления. 
Обессмоливание древесины 
При отделке деревянных деталей и окраске их шведским или финским составом необходимо древесину обессмолить. Это делают с помощью следующих растворов: 
1. Ацетон - 1 м.ч., вода - 4 м.ч. 
2. Кальцинированная сода - 5 м.ч., вода - 100 м.ч. (температура 45 60°С). 
3. Питьевая сода - 45 г/л, поташ - 50 г/л, хлопья мыла - 30 г/л, спирт-денатурат - 10 г/л, ацетон - 200 г/л. 
Протереть обрабатываемую поверхность два-три раза, затем промыть ее теплой водой. 
Отбеливание древесины 
Перед тонированием древесины (подкрашиванием) необходимо ее отбелить. В противном случае на древесине могут образоваться пятна и другие дефекты. Осветляют древесину одним из следующих составов: 
1. Щавелевая кислота - 10 м.ч., вода (45 - бСГО - 100 м.ч. 
2. Хлорная известь - 15 м.ч., кальцинированная сода - 3 м.ч., вода (70 - 80 С) - 100 м.ч. Сначала растворяют соду, затем известь. 
Поверхность покрывают одним из составов, выдерживают около 1 ч, затем промывают водой. При использовании состава 1 - промыть сначала питьевой содой (40 г/л), затем теплой водой. 
Выделенные по тексту вещества ядовиты! 
Замазки (мастики) 
Дерево 
1. Окись магния - 40 м.ч., порошок асбеста - 10 м.ч., древесная мука 5 м.ч., 20%-ный раствор хлористого магния - 33 м.ч. Тщательно перемешать и употреблять. 
2. Казеин - 50 м.ч., нашатырный спирт - 50 м.ч., вода - 40 м.ч., негашеная известь - 25 м.ч. Казеин замачивают в воде и нашатырном спирте в течение 2 - 3 ч, затем замешивают известь. Замазка - быстротвердеющая. 
3. Масляный лак - 10 м.ч., известь-пушонка - 10 м.ч., древесная мука 20 м.ч. Все смешивают и употребляют. 
4. Казеин - 10 м.ч., вода - 20 м.ч., известь негашеная - 2,5 м.ч., жидкое стекло - 2,5 м.ч., сода кальцинированная - 0,6 м.ч., минеральное масло - 0,1 м.ч. Казеин набухает в воде 2 - 4 ч, затем в него вводят известковое молоко (известь погасить в воде), после чего все остальное. 
5. Свинцовые белила (сухие) - 3,2 м.ч., зола древесная - 3 м.ч., свинцовый сурик (сухой) - 6 м.ч., скипидар - 6 м.ч., олифа - до консистенции жидкого теста. Этой замазкой можно крепить стекло к металлу и дереву. 
Стекло 
в металлических рамах 
1. Мел отмученный - 60 м.ч., жидкое стекло - 40 м.ч. 
2. Гипс строительный - 2,5 м.ч., мел просеянный - 2,5 м.ч., свинцовый гнет - 2,5 м.ч., канифоль - 3,5 м.ч. Все компоненты смешать и развести натуральной олифой до густоты теста. 
3. Гипс строительный - 7 м.ч., мел просеянный - 7 м.ч., свинцовый гнет - 7 м.ч., канифоль - 20 м.ч., борнокислый марганец - 1 м.ч. Готовят замазку как и во втором рецепте. 
Фарфор, стекло 
1. Известь жженая - 1 м.ч., мел просеянный - 10 м.ч., жидкое стекло до консистенции жидкого теста. 
2. Гипс медицинский - 5 м.ч., известь жженая - 1 м.ч., яичный белок до консистенции жидкого теста. 
3. Каолин (сухой) - 80 м.ч., стеклянная пудра - 80 м.ч., жидкое стекло - 80 м.ч., щавелевая кислота - 3 м.ч. Смешивают и растирают каолин и стекло, затем добавляют все остальное. Замазка - химическая стойкая. 
4. Прокаленный медицинский гипс смешать с насыщенным раствором алю-мокалиевых квасцов до консистенции теста. 
Стекло 
в деревянных рамах 
1. Мел просеянный - 80 м.ч., серная кислота - 1 м.ч., олифа - до консистенции теста. 
2. Мел просеянный - 80 м.ч., искусственная олифа - 10 м.ч., натуральная олифа - 10 м.ч., серная кислота - 1 м.ч. 
Металлы 
1. Мелкие железные опилки - 16 м.ч., нашатырный спирт - 2 м.ч., сера (мелкий порошок) - 1 м.ч., вода - до густоты сметаны. 
2. Мелкие железные опилки - 140 м.ч., известь-пушонка - 20 м.ч., мелкий песок - 25 м.ч., нашатырный спирт - 3 м.ч., пищевой уксус - до густоты сметаны. 
3. Графит - 50 м.ч., глет свинцовый - 10 м.ч., мел просеянный - 10 м.ч., олифа - до густоты сметаны. 
Бетон (склеивание 
и ремонт) 
1. Клей ПВА - 0,4 - 0,6 м.ч., портландцемент М400 - 1 м.ч., песок мелкий - 2 - 3 м.ч., вода - до консистенции жидкого теста. 
2. Бустилат - 0,4 - 0,6 м.ч., портландцемент М400 - 2 - 3 м.ч., вода до густоты жидкого теста. 
3. Бустилат - 100 м.ч., казеинат аммония 
2 м.ч., мелкий кварцевый песок - 150 - 200 м.ч. Все перемешивают и применяют. 
4. Клей ИВА - 0,4 - 0,6 м.ч., эпоксидная смола ЭД-20 - 0,04 м.ч., пол и эти-ленполиамин (отвердитель) - 0,004 м.ч., портландцемент М400 - 1 м.ч., песок мелкий - 3 м.ч., вода - до консистенции жид кого теста. 
5.Карбинольный сироп - 100 м.ч., портландцемент М300 - 350 м.ч., перекись бензоила (отвердитель) - 2 - 3 м.ч. 
В рецептах 4 и 5 отвердитель вводят перед употреблением замазки. 
6. Цемент М400 - 1 м.ч., песок мелкий - 2 - 3 м.ч. Смесь затворяют 2 3%-ным раствором алюмината натрия до нужной консистенции. Работать в резиновых перчатках! 
Металл в камне 
Мелкие железные опилки - 100 м.ч,, жженый гипс - 300 м.ч., хлористый аммоний - 50 м.ч. Все замешивают на столовом уксусе до консистенции сметаны. Твердеет быстро. 
Фарфор к бетону 
и глазурованной плитке 
1. Цемент М400 и выше замешивают на 30 - 35%-ном растворе клея ПВА до консистенции сметаны. 
2. Цемент М400 и выше - 1% масс., хлористый кальций - 3 % масс. Смешать и затворить водой до консистенции сметаны. 
Склеиваемые детали, если они глазурованы, зашкуривают, обезжиривают ацетоном, наносят мастику, прижимают и оставляют твердеть на сутки. 
Плитка на стены и полы 
До появления клеев типа ПВА, бустилат, КМЦ и др. плитку на стены и полы клали на цементные растворы, казеино-цементную мастику или на густотертую краску. Сейчас применяют более качественные мастики, 
1. Портландцемент М400 - 20 м.ч., песок мелкий - - 60 м.ч., 3%-ный раствор КМЦ -- 20 м.ч. Сухие компоненты смешивают и затворяют раствором КМЦ. 
2. Портландцемент М400 - 14,2 % масс., песок мелкий - 71,5 %, клей ПВА - 2,8 %, вода - 11,5 %. Смешивают цемент и песок и все затворяют клеем ПВА с водой. 
3. Портландцемент М400 - 11,2 % масс., песок мелкий - 71,5 %, бустилат - 2,8 %, вода - 11,5 %.. Мастику составляют, как и в рецепте 2. 
Керамическая плитка на печи и камины 
Известно, что для облицовки печей и каминов применяют специальную плитку сложней" конфигурации. Однако сейчас имением рецепты мастик, с помощью которых приклеивают обычную (плоскую) глазурованную плитку на любую печь или камин. 
1. Лак перхлорвиниловый (любой марки) - 45 % масс., портландцемент М400 - 25 %, мелкий кварцевый песок - 30 %. Мае гику доводят до консистенции густой сметаны перхлорвиниловым лаком или растворителем Р-40. 
2, Эпоксидная шпаклевка - 60 % масс., мелкий кварцевый песок - 10%, портландцемент М400 - 30 %. Отвердитель эпоксидной шпаклевки вводят в смесь непосредственно перед работой (на 100 г шпаклевки берут 8,5 г отвердителя). 
До требуемой консистенции мастику доводят (до введения отвердителя!) растворителем Р-40 или No 646. 
Полистирольна я плитка 
1. Замешивают 1 м.ч. белого цемента в 1 м.ч. хлорвинилового ла ка. 
2. Канифоль - 17 % масс., олифа-ок-соль - 7 %, спирт-денатурат - 11 %, известковая мука - 65 %. 
3. Канифоль - 17 % масс., олифа-ок-соль - 6,8 %, уайт-спирит - 9,8 %, ацетон - 0,9 %, фурфурол - 2 %, доломитовая мука - 63,5 %. 
В двух последних рещштах сначала в теплом спирте растворяют измельченную канифоль. Затем вводят олифу-оксоль и тщательно размешивают. Смесь охлаждают до комнатной температуры, вводят наполнители и все остальное, размешивают. 
Полиэфирная плитка 
Составляют мастику мз следующих компонентов: портландцемент М500 - 100 м.ч., эпоксидная смола ЭД-24 - 30 м.ч., оксиэтилцеллюлоза - 1,2 м.ч., полиамидная смола П200 - 20 м.ч., аминофенол - 1,3 м.ч., песок кварцевый 300 м.ч., вода - 40 м.ч. Смешивают песок и цемент и затворяют эту смесь остальными компонентами. 
Поливинил хлоридная плитка 
1. Битум БН60/30 - 65 % масс., уайт-спирит - 17 %, клей резиновый бытовой - 3 %, канифоль - 10 %, цемент - 5 %. Битум расплавляют, распускают в нем канифоль, замешивают цемент. Смесь охлаждают и вводят резиновый клей и уайт-спирит. 
2. Найрит марки А - 25 % масс., каолин сухой - 25 %, идиен-кумароновая смола марки В или Р - 10 %, этилацетат - 20 %, бензин "Галоша" - 20 %. Найрит 
растворяют в смеси этилацетата и бензина, вводят идиенкумароновую смолу и замешивают каолин. 
Этими мастиками клеют плитку типа "Превинил". 
Ковровые покрытия 
Ковровые покрытия (текстильные, трикотажные, тканые) клеют ПВА и бустилатом. Последним можно приклеить ковровые покрытия на вспененном подслое. 
Шпаклевки 
Древесина 
1. Мука - 2 м.ч., известь-пушонка - 1 м.ч., олифа - до консистенции жидкого теста. 
2. Мука - 20 м.ч., вода - 70 м.ч., крошка газетной бумаги - 10 - 20 м.ч. Делают клейстер из муки, добавляют бумажную крошку, кипятят до образования однородной массы. 
3. Казеин (сухой) - 10 м.ч., вода - 23 м.ч., олифа натуральная - 1 м.ч., мел - 60 м.ч. Делают клей, вводят олифу (быстро помешивая), затем мел, все перетирают. 
4. Крахмал - 10 м.ч., масляный лак - 20 м.ч. Шпаклевка для твердых пород древесины. 
5. Смешивают 1 м.ч. мелких опилок с просеянным мелом - 1 м.ч. Затворяют жидким стеклом до консистенции жидкого теста. 
6. Сухая шпаклевка, замешанная на клее бустилат до консистенции жидкого теста. 
7. Мелкие обрезки коллоксилиново-го линолеума заливают доверху ацетоном. Через сутки в полученный клей добавляют просеянный мел в соотношении 1:2 и тщательно перемешивают. 
Металлы 
1. Бакелитовая (новолачная) смола - 48 м.ч., спирт-денатурат - 48 м.ч., гек-саметилентетрамин (уротропин) - 4,8 м.ч. Все перемешивают и добавляют мелкие железные опилки до вязкости густой сметаны. После полного высыхания нагревают до 150 - 180°С и выдерживают 1 - 2 ч. 
2. Опилки железные мелкие - 14 м.ч., известь-пушонка - 2 м.ч., песок кварцевый мелкий - 2,5 м.ч., хлористый аммоний - 0,3 м.ч. Замешивают все на столовом уксусе до густоты сметаны. После полного высыхания прокаливают. 
Эмаль КО-835А и 8 % масс, алюминиевой пудры (350°С). 
Эмаль КО-1112 и 10 % масс, алюминиевой пудры (250°С). 
При отсутствии в эмали алюминиевой пудры рабочая температура (данная в скобках) снижается на 50 - 75°С. 
Все эти эмали пригодны для окрашивания печей и каминов. 
Несколько ниже рабочая температура (200°С) у эмали ГФ-820 с 15% алюминиевой пудры. 
Рабочую температуру 500°С имеет краска, состоящая из жидкого стекла 85 - 90 % масс, и 10 - 15 % алюминиевой пудры. 
Фарфор, стекло 
1. Казеин - 12 м.ч., жидкое стекло - 6 м.ч., бура - 10 м.ч., кварцевая мука - 14 м.ч., стеклянная мука - 5 м.ч. Замешивают смесь сухих компонентов на воде до консистенции жидкой сметаны. 
2. Жидкое стекло - 1,5 м.ч., окись цинка (сухая) - 1 м.ч., двуокись марганца - 1 м.ч. Все смешать и употреблять. 
Термостойкие краски, клеи и обмазки 
При самодеятельном строительстве может потребоваться окраска или обмазка каких-либо нагревательных приборов (печи, камины и т.п.). Для этого имеется много различных рецептов, в том числе и самодельных. 
Термостойкие краски и эмали 
Эмаль КО-186 и 12 % масс, алюминиевой пудры (250°С). 
Эмаль КО-174 и 13 % масс, алюминиевой пудры (250°С). 
Эмаль КО-813 и 6 % масс, алюминиевой пудры (350°С). 
Термостойкие заводские клеи 
БФ-2, БФ-4, ВК-24 до 80°С. 
ВК-1, ВК-9, ЭПЦ-1 до 150°С. 
ВК-13М, ВК-32 - 200, ВС2, ВС-101 до 200°С. 
ВК-13, БФР-2, ВК-16, ПБИ-1К, СП-6К до 300°С. 
ВС-350до350°С. 
ВК-18, ВК-20, ВК-18М до 700°С. 
ВК-8 до 800°С. 
ВК-15доЮОО°С. 
Обмазки 
До 120°С. Бакелитовая смола - 48 м.ч., спирт этиловый - 48 м.ч., гексаметилен-тетрамин - 4,5 м.ч. Все перемешивают, добавляют мелкие железные опилки до нужной густоты. Обмазывают и прогревают 1,5 - 2 ч при температуре около 200°С. 
До 400°С. Мелкие железные опилки - 45 м.ч., глина огнеупорная (сухая) - 20 м.ч., каолин (сухой) - 15 м.ч., соль поваренная - 8 м.ч., вода - 10 20 м.ч. Сухие компоненты смешивают, затворяют водой и размешивают до однородной массы. 
До 500°С. Свинцовый глет (прокалить при 300°С в течение 5 - 7 мин) 27 % масс., борная кислота - 70 %, перекись марганца - 3 %, вода - до густоты теста. Все перемешивают, обмазывают и прокаливают при температуре 600 - 700°С. 
Добавление мелкого кварцевого песка 20 - 25 % от общей массы сухих компонентов увеличивает теплостойкость обмазки до 700°С. 
До 600°С. Свинцовый глет (прокаленный) - 90 % масс., глицерин обезвоженный (нагреть до 250°С в течение 3 - 5 мин) - 10 %. Глицерин можно заменить этиленгликолем. Берут 70 % масс, свинцового глета (прокаленного) и 30 % эти-ленгликоля (обезводить при 240°С в течение 3 - 5 мин). Bee смешивают (для обоих рецептов) и немедленно обмазывают нужную поверхность. 
До 700°С. Опилки железные мелкие - 40 м.ч., глина (порошок) - 30 м.ч., бура - 10 м.ч., соль поваренная - 10 м.ч., двуокись марганца - 20 м.ч., вода - 30 - 40 м.ч. В раствор соли и буры всыпают глину, перемешивают, затем вводят остальное. Мешают до образования однородной массы (если надо, добавляют воду). Деталь обмазывают, сушат и прокаливают при температуре 900 - 1100°С. 
До 800°С. Жидкое стекло (плотность 1,4 - 1,5 г/см3) - 94 % масс., кремне-фтористый натрий - 6 %. Наполнители (каменная пудра, кирпичная мука, графит, тальк, асбестовая крошка) - до нужной густоты. 
До 850°С. Опилки железные мелкие - 14 м.ч., известь-пушонка - 2 м.ч., песок кварцевый мелкий - 2,5 м.ч., хлористый аммоний - 0,3 м.ч. Все смешивают и затворяют до нужной консистенции столовым уксусом. Массу сушат и оплавляют при 1000°С. 
До 900°С. А. Графит - 5 м.ч., свинцовый глет (прокаленный) - 1 м.ч., перекись марганца - 1 м.ч. Б. Цинковые белила (сухие) - 2 м.ч., глина (сухая) - 4 м.ч., перекись марганца - 1 м.ч. В. Графит - 12 м.ч., глет свинцовый (прокаленный) - 4м.ч., мел - 3 м.ч. 
Все смешивают и перетирают с натуральной олифой. Эксплуатировать после полного высыхания. 
До 1000°С. А. Магнезит - 100 м.ч., жидкое стекло - 30 м.ч. Б. Маршалит - 100 м.ч., бура прокаленная (ее расплавляют в железной банке, выливают на противень, остужают и измельчают) - 100 м.ч., жидкое стекло - 30 м.ч. В. Маршалит - 100 м.ч., жидкое стекло - 30 м.ч., марганцовокислый калий - 0,3 м.ч. 
Все компоненты смешивают и затворяют водой до нужной густоты. 
До 1200°С. А. Свежие железные или чугунные мелкие опилки - 96 м.ч., серный цвет (или коллоидная сера) - 1,5 м.ч., хлористый аммоний - 2,5 м.ч. Смешать компоненты, затворить водой до нужной консистенции. Как только масса сама нагреется - намазывать. Обмазка щелоче- и кислотостойкая. Б. Цинковые белила (сухие) - 25 м.ч., бура - 25 м.ч., перекись марганца - 50 м.ч. Все смешивают и затворяют жидким стеклом до нужной густоты. Применять немедленно. 
До 1600°С. Каолин сухой - 90 м.ч., бура - 10 м.ч., вода - 10 - 20 м.ч. Смешивают каолин с бурой, затворяют водой. Обмазку (после высыхания) прокаливают при 800-900°С. 
Водоупорные обмазки 
Для гидроизоляции подвалов, погребов, заглубленных гаражей и т.п. применяют различные водоупорные обмазки. Они по своему составу делятся на битумные, резинобитумные, полимерные и некоторые другие. Заслуживают также внимания водоупорные краски. 
Битумные 
Основной недостаток битумных обмазок - относительно низкая трещи ностой кость. Для ее повышения в битумные обмазки вводят соответствующие компоненты. 
Простые битумные обмазки представляют собой расплавленный битум марки БН 90/10 или БН 70/10 - 5 - 6 м.ч., в Который после остывания до 100°С вводят 2 - 3 м.ч. зеленого или солярового масла. Применяют в горячем виде. 
Улучшенные обмазки имеют следующие рецепты: 
1. Битум БН 90/10 - 80 % масс., асбест распушенный - 20 %. 
2. Битум БН 90/10 - 70 % масс., асбест распушенный - 20 %, трепел - 10 %. 
Битум разогревают до 180°С, вводят асбест и трепел, варят 20 - 40 мин, помешивая. 
3. Битум БН 90/10 - 55 % масс., мел - 25 %, сольвент-нафт - 20 %. Битум разогревают до 150°С, вводят смоченный водой мел, варят 40 - 50 мин. Охлаждают до 90°С и вливают сольвент-нафт, мешают 3 - 5 мин. Обмазку разжижают автомобильным бензином, скипидаром, уайт-спиритом. Применяют в горячем виде. 
4. Битум БН 70/30 - 79 % масс., толуол технический - 15 %, канифоль 3 %, смола сосновая - 3 %. 
Битум разогревают до 140°С, вводят канифоль и смолу, мешают 10 - 15 мин. Остынет до 100°С - ввести толуол и хорошо перемешать. 
5. Битум БН 90/10 - 1 м.ч., кислотоупорный цемент - 1 м.ч., асбест распушенный - 0,1 м.ч. 
Битум разогревают до 180°С, вводят цемент и асбест, мешают 4 - 5 ч. 
6. Холодные битумные обмазки (мастики) приведены в табл.1. 
Таблица 1 
# 
Марка Битум БН 90/10 Известь- пушонка Соляро- вое масло Асбест распу- шенный 
МБС-Х-70 40 6 40 14 
МБС-Х-85 33,5 8 31,5 27 
МБС-Х-100 30 30 10 30 
# 
В табл.1 все дано в % масс. 
Разогревают битум до 150°С, вводят известь и асбест, мешают 1 - 2 ч. Охлаждают до 100°С и вливают соляровое масло. Мешают еще 20 - 30 мин. 
Резинобитумные обмазки 
Наличие резины в битумных обмазках значительно повышает трещиностой-кость, т.е. качество обмазок. 
1. Битум БН 90/10 - 60 % масс., бензин - 25 %, портландцемент М400 12 %, резиновый клей - 3 %. 
Битум разогревают до 160°С, вводят цемент, мешают 1 - 1,5 ч. Остынет до 100°С - вводят резиновый клей и бензин, мешают 20 мин. 
2. Битум БН 90/10 - 46 % масс., крошка резины - 7 %, бензин - 30 %, кумароновая смола - 3 %, канифоль - 3 %, рубракс - 3 %, креозот - 1 %, асбест (крошка) - 7 %. 
Крошку резины девулканизируют в битуме, разогретом до 180аС, время де-вулканизации - 40 - 60 мин. Вводят асбест и канифоль, мешают 1 - 2 ч. Охлаждают смесь до 100°С и вводят все остальное, мешают еще 15 - 20 мин. 
3. Битум БН 70/30 - 61 % масс., бензин - 20 %, резиновый клей - 8 %, наполнитель (цемент, каолин или мел) - 11%. 
Битум разогревают до 150 - 170°С, вводят наполнитель, мешают 15 - 20 мин. Охлаждают битум до 90°С и в него вливают резиновый клей, разжиженный в бензине. 
4. Битум БН 70/30 - 78 % масс., крошка резины - 9,5 %, идиенкумароно-вая смола - 3 %, крошка асбеста - 8 %, плиизобутилен - 1,5 %. 
Резину девулканизируют в битуме (30 - 40 мин, 170 - 180°С), вводят асбест и мешают 30 - 40 мин. Охлаждают до 100°С и вводят (при перемешивании) все остальное. 
5. Битум БН 70/30 - 50 % масс., известковый порошок - 40%, каучук натуральный - 9,5%, 5 - 10%-ный раствор нафтената кобальта в стироле - 0,5 %. При температуре 160 - 170°С смешать битум с каучуком, добавить нафтенат кобальта, затем известковый порошок. Наносят горячим. 
6. Заводские резинобитумные обмазки приведены в табл.2. 
Таблица 2 
# 
Марка Битум БН 70/30 Битум -БН 90/ 10 Крошка резины Зеленое масло 
МБР-65 88 - 5 7 
МБР-75 88 - 7 5 
МБР-90 93 - 7 
МБР- 100-1 45 45 10 
МБР- 100-2 - 83 12 5 
# 
Обмазки готовят следующим образом. Битум расплавляют при 170°С, вводят 
крошку резины и девулканизируют ее в течение 30 - 40 мин. Охлаждают смесь до 100°С и вливают зеленое масло. 
7. Кровельные заводские мастики (обмазки) применяют для изоляции подземных сооружений (табл.3). 
Таблица 3 
# 
Марка Битум БН 70/30 Битум БН 90/10 Крошка резины Крошка асбест 
МБР-Г-70 81 - 9 10 
МБР-Г-75 80 - 10 10 
МБР-Г-85 78 - 12 10 
МБР-Г-100 - 76 12 10 
# 
В горячем битуме (170°С, 30 - 40 мин) девулканизируют резину, вводят асбестовую крошку и мешают 20 - 25 мин. 
Цифры в марках (табл.1 - 3) показывают температуростойкость. 
7. Бустилат - 100 м.ч., маршалит - 200 м.ч., казеинат аммония - 2 м.ч., вода - до консистенции густой сметаны. 
Три последних рецепта пригодны для склеивания бетона. Чистые поверхности предварительно грунтуют 20%-ным клеем (в первом - ПВА, в двух других - бустилатом) . 
8. Битум БН 90/10 - 90 % масс., низкомолекулярный полиэтилен (или плии-зобутилен) - 10 %. Нагревают битум до 150 - 170°С и растворяют в нем полиэтилен (полиизобутилен). Состав имеет повышенные характеристики: теплостойкость, прилипаемость (адгезию) и трещи-ностойкость. 
9. Чистую поверхность грунтуют бустилатом, сушат. Затем наносят два-три слоя жидкого найрита ЖН, разжиженного растворителем Р-4 или сольвентом до консистенции жидкой сметаны. Эта обмазка имеет повышенную трещино-стойкость. 
Полимерные обмазки 
1. Бустилат - 90 % масс., 10 - 15%-ный раствор смеси - казеин - 1 м.ч., си-ликонат натрия - 0,5 м.ч.. - 10 %. Обмазка имеет повышенную эластичность, прочность и трещиностойкость. 
2. Клей ПВА - 1 м.ч., портландцемент - 1 - 6 м.ч., вода - 0,4 - 0,6 м.ч. Клей разводят водой и на этом растворе затворяют цемент. 
З.Клей ПВА - 5,4 м.ч., цемент - 9 м.ч., песок кварцевый - 22,5 м.ч., хлористый кальций - 0,016 м.ч., вода - 2,5 м.ч. Сначала в клей кладут хлористый кальций и заливают воду, потом вводят хорошо перемешанные песок и цемент. 
4. Бустилат - 50 % масс., глиноземистый цемент - 45 %, глифталевый лак (любой марки) - 5 %. Все смешивают и добавляют воды до консистенции густой сметаны. 
5.Клей ПВА - 0,5 м.ч., портландцемент М400 - 1 м.ч., песок мелкий - 2 - 3 м.ч., вода - до нужной консистенции. Обычно отношение воды к цементу 0,6. 
6. Бустилат - 0,6 м.ч., портландцемент М400 - 1 м.ч., песок мелкий - 2 - 3 м.ч. (вода - цемент - 0,6). 
Краски, эмали 
При изоляции от влаги подземных сооружений используют кремнийорганические эмали марок КО-168, КО-174, КО-835А и КО-1112. Они хорошо и без грунта ложатся на свежую штукатурку и бетон. Трещиностойкость у них достаточно высока. 
Хороши для гидроизоляции изопрено-вые (каучуковые) краски, например КЧ-132, которые можно наносить на любые поверхности (дерево, бетон, штукатурка, металлы) без грунта. 
Биостойкие обмазки 
Для гидроизоляции подвалов и погребов, где хранятся дары лета, используют биостойкие обмазки. Они гарантируют минимальное количество гнилых овощей и фруктов, хранящихся в таких помещениях. 
1. Битум - 70 % масс., антраценовое масло - 10 %, цемент - 20%. 
2. Битум - 67 % масс., фтористый натрий - 3 %, соляровое масло - 10 %, цемент - 20 %. 
3. Битум - 35 % масс., бустилат - 2 %, фтористый натрий - 3 %, бензин - 45 %, цемент - 15 %. 
Битум и бензин в этих рецептах можно брать любых марок, цемент низкомарочный. 
Битум расплавляют при 150 - 170°С, вводят цемент, мешают 20 - 40 мин. Охлаждают до 90°С и добавляют остальные компоненты. Мешают еще 20 мин и используют горячим. 
Надо отметить общее положение: при замене 50 % масс, битума на гудрон биостойкость обмазки значительно повышается. 
Бетоны и другие 
строительные 
растворы 
Бетоны 
Основным связующим материалом в строительных растворах является цемент. В настоящее время промышленность выпускает большое количество видов и марок цемента. Самодеятельному строителю необходимо в них разбираться, тогда все его постройки будут надежными длительное время. 
Среди цементов надо отметить такие, как портландцемент, глиноземистый, кислотоупорный, расширяющийся, безусадочный и др. 
В основном умельцу приходится сталкиваться с портландцементом. Он, в свою очередь, подразделяется на быстротверде-ющий, пластифицированный, гидрофобный, сульфатостойкий, белый (цветные на основе белого), шлакопортландцемент, пуццолановый, строительный и некоторые другие. 
Надо знать, что бетонные камни, изготовленные из цементов, подвергаются так называемой коррозии (разрушению). Коррозия имеет два основных вида: выщелачивание и сульфатную (солевую) коррозию. В первом случае подпочвенные воды, проникая в бетонный камень, выносят из него главное связующее бетона - Са(ОН)2. При длительном выщелачивании бетонный каменъ разрушается. 
Вторая коррозия - взаимодействие минерализированных подпочвенных вод (растворов различных солей и особенно сульфата кальция) с пр юдуктами твердения бетонного камня. В результате такого взаимодействия камень тоже разрушается. 
По твердости полученного бетона цементы имеют марки от М200 до М600 и выше. Бетон, сделанный из цемента марки М600, имеет предел прочности при сжатии в два раза больше, чем бетон из цемента МЗОО. 
Быстротвердеющий г юртландцемент выпускают двух марок: М 400 и М500. Он отличается тем, что раствор, изготовленный из этого цемента, набирает большую прочность в первые дни после приготовления. Этот цемент очень быстро, впитывая влагу из воздуха, комку ется и теряет свои качества. 
Пластифицированный портландцемент имеет марки МЗОО, М400 и М500. Он имеет в своем составе поверхностно-активные добавки (ПАВ), что значительно повышает пластичность бетонных растворов. А это уменьшает время его обработки (замес), расход цемента и сокращение виброобработки при укладке, ПАВ, кроме того, повышает прочность и морозостойкость бетона. 
Гидрофобный портландцемент имеет марки М300 и М400 и имеет в своем составе небольшое количество ПАВ. Это позволяет достаточно надежно хранить его длительное время. Цемент долго не комку ется и не теряет своих свойств. 
Сульфатостойкий портландцем ент выпускают марок М300, М400 и М5 00. Бетон на основе этого цемента достаточ но надежно противостоит сульфатной корро-зии. 
Белый и цветные портландцемента (марки М400 и М500) предназначены для отделочных работ. 
Шлакопортландцемент выпускают марок МЗОО, М400 и М500. Он имеет в своем составе до 80% доменного шлака. Бетон на его основе имеет повышенную водостойкость и коррозионную стойкость. Морозостойкость такого бетона несколько ниже, чем из других портлан-дцементов. 
Пуццолановый портландцемент (марок МЗОО, М400 и Ы500) имеет в своем составе специальные активные добавки, повышающие водо- и коррозионную стойкость бетона. 
Строительный цемент имеет одну марку М200. Состо ит он из 20 - 30 % портландцемента, остальное - активные и инертные добавки . 
Общие полож ения. Вы покупаете цемент. Если это шроисходит в магазине, то маркировка и дггга изготовления есть на мешках. Надо то /лько помнить, что цемент в крафтмешках теряет за каждый месяц хранения около 5 % прочности (у гидрофобного портландцемента - 1 - 2 %). 
При покупке насыпного цемента надо посмотреть, не комковатый ли цемент. Хороший (свежий) цемент не имеет комочков, и есл и взять его в горсть и сжать, то он потечет из кулака. 
Составы обычных цементных растворов 
При изготовлении бетонных, бутовых и F сирпичн ых фундаментов при высоком уровне грунтовых вод применяют обычн о цемент но-песчаный раствор: цемент М200 и песок берут в соотношении 1:2,5 о.ч. При применении более высоких марок цемента его количество уме ныыают пропорционально цифрам, озн .ачающим марку. 
Для кладки стен цементно-песчаный раствор не применяют, заменяя на более Дешевые, имеющие в своем составе известь и глину. 
Гидроизоляционные растворы 
Внутренние поверхности подвалов, полу подземных гаражей, погребов и других сооружений обычно штукатурят гидроизоляционными растворами, а затем еще покрывают ранее упомянутыми обмазками. 
Гидроизоляционные растворы имеют в своем составе цемент и песок в соотношении 1:2 - 3 и специальные добавки: жидкое стекло, алюминат натрия, хлорное железо, раствор церезита и др. 
Раствор на жидком стекле представляет собой цементно-песчаную смесь (цемент МЗОО и выше), затворенную на жидком стекле. Для получения нужной консистенции добавляют воду. Раствор быстро твердеет. Им пользуются и при заделке трещин, из которых сочится вода. 
Раствор с алюминатом натрия применяют для заделки трещин, из которых сочится вода, а также для изготовления водонепроницаемой штукатурки. Сухую смесь цемент-песок затворяют 2 - 3%-ным раствором алюмината натрия. Этот раствор делают на основе сульфатостой-кого портландцемента марки М400 и выше. Работают с таким раствором в защитных очках, резиновых сапогах и перчатках. 
Раствор с хлорным железом представляет собой цементно-песчаную смесь, затворенную на растворе хлорного железа, последнего берут 2 - 3% от массы цемента и песка. 
Раствор на церезите - смесь цемента и песка, затворенная на растворе церезита: 1 м.ч. церезита на 10 м.ч. воды. 
Тепло
и звукоизоляционные 
растворы 
Увеличить теплоизоляцию стен можно за счет теплой штукатурки. Обычно это нормальные цементные растворы, но вместо обычного песка применяют перлитовый песок, керамзитовую крошку, порошок из пемзы и т.п. 
Для оштукатуривания сухих помещений применяют раствор: 1 м.ч. цемента МЗОО и выше, 3 м.ч. древесных опилок, пропитанных известковым молоком. 
Для оштукатуривания бань применяют раствор: цемент МЗОО - 1 м.ч., известковое тесто - 0,5 м.ч., песок (перлит, керамзит или пемза) - 3 - 4 м.ч., асбест распушенный (или крошка) - 1 м.ч. 
Все теплоизолирующие растворы являются одновременно и звукоизолирующими. Однако имеются и специальные, например такой: цемент МЗОО и выше - 1 м.ч., шлак доменный (диаметр частиц 4 - 5 мм) - 2 - 3 м.ч. 
Специальные добавки 
При изготовлении особо ответственных конструкций дома (фундаменты, подвалы и др.) цементно-песчаные растворы необходимо уплотнять с помощью вибраторов (один из самодельных вибраторов приведен в журнале "Катера и яхты", No 50, 1974 г.). Однако в последнее время промышленность выпускает добавки к бетонам, называемые суперпластификаторами, небольшое количество которых позволяет укладывать бетонную смесь без виброуплотнения. К таким добавкам относятся следующие (в скобках даны количества суперпластификатора в процентах от массы цемента): С-3 (0,3 - 0,7), ПАЩ-1+НК (0,05 - 0,5), ЛСТ (0,3 - 0,7), ПЛС-1 (0,15 - 0,6), ЛТМ (0,15 - 0,6) и др. 
Все суперпластификаторы значительно повышают морозостойкость и водоупорность бетонов. Так, суперпластификатор ЛТМ в два-три раза увеличивает морозостойкость и в два раза водоупорность. 
Кроме суперпластификаторов имеются просто пластификаторы, они не исключают вибрационное уплотнение растворов, но позволяют в какой-то степени уплотнить бетонную смесь, снизить потребление цемента, повысить морозостойкость и водопроницаемость. У них есть (как и у суперпластификаторов) одна особенность, которая очень важна для самодеятельных строителей: они в значительной степени облегчают замес бетонной смеси. 
В промышленном строительстве известны следующие пластификаторы (в скобках - проценты от массы цемента): концентрат сульфитно-спиртовой бражки (0,15 - 0,25), мылонафт (0,08 - 0,5), асидол эмульгированный (0,08 - 0,5), асидол-мылонафт эмульгированный (0,08 - 0,5). 
Пластичность бетонных растворов можно увеличить, добавив к ним ПАВ, например препарат ОП-7 (или ОП-10) 0,1 % от массы цемента. 
Известно, что при затворении цемент-но-песчаной смеси хорошо пластифицирует любой стиральный порошок, взятый из расчета 1 столовая ложка на ведро воды. Такими же свойствами обладает клей ПВА, его берут 1 - 2% от массы цемента. 
Для повышения водо- и солестойкости бетонов в растворы вводят пудрообразные активные добавки: доменные шлаки, золы, опоки, трепелы, туфы, пемзы, обожженные глины и др. Их берут до 20% от массы цемента. 
При возведении фундаментов на кислых почвах в бетон обязательно добавляют известковый щебень. 
Известь 
В строительных работах используется негашеная известь-кипелка, она может быть комовая или порошкообразная. Применяют также гашеную известь-пушонку. 
При гашении извести получают известковое тесто (воды в три-четыре раза по массе больше, чем извести) и известковое молоко и известковое молоко (воды больше, чем извести, в восемь - десять раз). 
Известь с песком применяют для приготовления штукатурных и кладочных растворов, а также в смесях с цементом, гипсом, шлаком, золой. 
Известковый раствор для штукатурных работ состоит из 1 о.ч. известкового теста и 1 - 5 о.ч. песка. После перемешивания извести и песка в смесь добавляют (мешая) столько воды, чтобы раствор был бы средней густоты. 
Известково-цементный раствор применяют чаще всего для оштукатуривания фасадов зданий, а также внутренних кирпичных и бетонных стен. За счет цемента раствор имеет повышенную водо- и морозостойкость. Наличие извести придает ему хорошую пластичность. 
Приготовление известково-цементно-го раствора: смешивают известь и цемент и затворяют смесь известковым молоком. 
Известково-цементные растворы (части по объему): 
1. Для оштукатуривания внешних бетонных и кирпичных стен: цемент известковое тесто - песок - 1:(0,5 - 0,6): (3 - 4) - обрызг, 1:(0,7 - 0,8) :(3 - 5) - грунт, 1:(1 - 1,2):2 - накрывка. 
2. Для оштукатуривания деревянных и других стен (по дранке или сетке) - 1:(0,3 - 0,5) :(3 - 5) - обрызг, 1:(0,7 - 1):(2,5 - 4) - грунт, 1:(1 1,5):(1,5 - 2) - накрывка. 
3. Для оштукатуривания внутренних стен - 1:(0,5 - 0,7): (4 - 6) обрызг, 1:(0,7 - 1): (3 - 5) - грунт, 1:(1 - 1,5):(2 - 3) - накрывка. 
При изготовлении известково-цемент-ных растворов известковое тесто растворяют водой до образования известкового молока и на нем затворяют растворы. 
Строительный гипс 
Строительный гипс выпускается 12 марок. В продаже имеется лишь шесть от Г-2 до Г-7, они имеют три группы помола: грубый - 1, средний - 11 и тонкий - 111. Буквы в марке (кроме первой) говорят о скорости твердения: А - быстро-твердеющий, Б - нормальнотвердею-щий, В - медленнотвердеющий. 
Чистые гипсовые растворы характеризуются некоторым расширением (до 0,2%) при твердении и применяются для изготовления деталей декора (лепнина, отделочные плиты и т.п.). 
Для замедления схватывания гипса его разводят в 5 - 20 %-ном по массе растворе амонокалиевых квасцов или буры. Можно использовать 3 - 5%-ный раствор сахара. 
Водостойкость гипсовых изделий можно повысить так: 
1. Затворить гипс на 1,5%-ном по массе растворе сернокислого цинка. 
2. Затворить его на насыщенном растворе буры. 
3. Затворить гипс на вододисперсной краске. 
4. Затворить на бустилате (разведенном в 5 - 8 раз водой). 
5. Изделие разогреть да 50 - 60°С и несколько раз пропитать олифой. 
Известково-гипсовые растворы для оштукатуривания отличаются от известковых тем, что у них сокращено время схватывания раствора. 
Рекомендуются следующие растворы (известь - гипс - песок, все в о.ч.): 1:(0,3 - 1):(2 - 3) - обрызг, 1:(0,5 - 1,5):(1,5 - 2) - грунт, 1:(1 - 1,5) :0 - накрывка. 
Имеется так называемый раствор беспесчаной накрывки (подразумевается, что обрызг и грунт положены из обычных известково-гипсовых растворов). Для влажной штукатурки известковое молоко - гипс 1:3 по объему, для слегка влажной - 1:2, для сухой - 1:1. начало схватывания 5 - 15 мин. 
Глина 
Глина является основным вяжущим материалом для кладки печей и каминов, она идет на изготовление специальных растворов для получения строительных блоков, наконец, из глины делают известный материал саман. 
Глиняный раствор для кладки печей имеет соотношение глины и песка 1:(1 - 2) в зависимости от жирности глины (жирная глина - 2 о.ч. песка, тощая 1 о.ч.). 
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